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	前  言
	汽车变速器引线框架组件
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	产品结构
	引线框架组件由导电片冲压件、一次或二次注塑体等组成。
	引线框架组件结构见图1。

	基本要求
	设计
	具备三维辅助设计软件（如：Pro/E、UG等）进行产品辅助设计开发的能力，在注塑体上增设阶梯状结构来防止导电片之间形成导电沉积物。
	运用计算机辅助工程（CAE）对产品结构进行模拟优化设计。
	具备产品的模具自主设计开发能力，通过模流分析完成模具的设计与开发。
	具备产品所需自动化生产线自主设计开发能力。

	材料与零部件
	注塑体采用电中性的热稳定玻纤增强材料,弹性模量不小于9800 MPa，耐热变形温度不低于235 ℃的玻纤增强材料。
	导电片采用导电性不小于35 MS/m，导热性不小于260 W/(m K)的铜合金材料。
	导电片镀层经中性盐雾试验144 h后，保护评级符合GB/T 6461中RP=10要求。
	采用符合RoHS 2015/863/EU或GB/T 30512限量物质要求的环保原材料。

	制造
	采用温度误差不高于3 ℃的注塑机加工引线框架组件中的注塑体。
	采用带温压传感器的注塑模具，实时监控、记录注塑过程参数。
	采用精度不低于0.02 mm的机械手，配合注塑机实现自动生产。
	具备离子风清洁、等离子活化处理，导电片及注塑体尺寸在线检测的生产线。

	检测
	具备塑料、铜材的物理性能及环保性能的检测能力。
	具备耐电压、绝缘电阻、耐高低温、温度循环、清洁度等产品性能的检测能力。
	配备三坐标测量仪、3D蓝光扫描仪、原子光谱仪、气质联用仪、X-RAY无损检测设备、清洁度检测设备及扫描电镜等。


	技术要求
	外观
	注塑体表面应无缩孔、气泡、明显损伤、凹陷、膨胀、开裂等缺陷。
	塑胶表面不应出现易脱落的异物，应包裹的导电片不应出现外露。
	导电片表面不应出现锈蚀、氧化、机械损伤等缺陷。

	耐电压
	绝缘电阻
	耐高温
	耐低温
	温度循环
	振动
	正弦振动
	随机振动

	清洁度
	异物重量
	碎片/颗粒长度


	试验方法
	试验条件
	除另有规定，试验应在下列环境条件下进行：
	试验前，样品应在7.1.1条件下进行预处理24 h。

	外观
	耐电压
	绝缘电阻
	耐高温
	耐低温
	温度循环
	振动
	正弦振动
	按GB/T 2423.10－2008的规定进行，以适当方式将引线框架组件安装在工装上，再将工装安装在振动台面上。
	引线框架组件每个轴向的试验持续时间为24 h，振动过程中每个轴向加载3个周期的温度变化，取出后按7.1.1规定恢复2 h再进行测量。
	振动曲线、最大加速度与频率见图2，其扫频速率为1 oct/min。
	一个温度变化周期及其时间、温度变化曲线见图3。

	随机振动
	按GB/T 2423.56－2006的规定进行，以适当方式将引线框架组件安装在工装上，再将工装安装在振动台面上。
	引线框架组件每个轴向的试验持续时间为22 h，振动过程中每个轴向加载2.75个周期的温度变化，取出后按7.1.1规定恢复2 h再进行测量。
	振动曲线、加速度功率谱密度（PSD）与频率见图4，其加速度均方根（r.m.s）值应为96.6 m/s2。
	一个温度变化周期曲线见图3。


	清洁度

	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	引线框架组件应经出厂检验合格，并附有产品质量合格证或标记后方可出厂。
	出厂检验全检项目为外观和耐电压，其中耐电压由生产线在线检测完成。
	出厂检验抽检项目为清洁度，样品从外观和耐电压项目检验合格的产品中随机抽取4只，经检验符合要求，则判定该批合格，否则判定该批不合格。
	清洁度抽检不合格时，可退回重新清洁处理，提交复检时加倍抽样，复检合格则判定该批合格。

	型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验项目按表1执行，从经出厂检验合格的可覆盖整个加工工艺的产品批中，随机抽取28只样品，平均分为7组，每组4只。
	型式检验的判定：型式检验所有项目符合标准要求时，判为合格。若检验结果有一项或以上不符合标准要求，允许在同批次中加倍抽样进行全项目的复检，复检合格，则判定型式检验合格，否则判定该次型式检验不合格。
	经过型式检验的样品不得作为合格品交货。


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	产品本体上应有二维码标识，标识信息包括：零件号、生产年月日时、生产线号。
	包装袋上应贴有产品标签，标签信息包括：零件号、追溯号、产品数量。
	包装箱外表面应贴有产品标签，标签内容包含：零件号、追踪号、产品数量、制造日期或代码、制造厂商标、重量等信息。外包装如印有包装储运图示标志的应符合 GB/T 191规定。

	包装
	产品内包装采用脆盘，中包装采用塑料包装袋，外包装采用纸箱或塑料箱。
	包装方式可由供需双方协商确定，但应确保产品在正常运输中避免损坏与受潮。

	运输
	运输过程中，产品包装件应避免机械碰撞、雨雪直接淋袭及暴晒。
	装卸时，严禁抛物。

	贮存
	包装成箱的产品，应贮存在温度为-5 ℃～40 ℃，相对湿度不大于60%，且周围空气中没有酸性、碱性或其它腐蚀性气体的库房内。
	贮存时，按规定要求承压堆码，底层距地面高度不小于100 mm，且不得遭受碰撞。
	贮存周期从制造之日起不应超过6个月，超过日期再使用时应重新复检，合格后方可使用。


	质量承诺
	在正常运输、贮存和使用情况下，自产品出厂之日起3年或车辆行驶里程10万公里（以先到者为准），不能正常使用时，制造商提供免费更换。
	客户有述求时，制造商在24 h内作出处理响应，及时为用户提供服务和解决方案。
	每只产品可实现追溯。
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